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Íàçâàíèå

Âÿçêîñòü ïî
Áðóêôèëüäó

Ìàêñèìàëüíîå
âðåìÿ õðàíåíèÿ
äåòàëåé ñ êëååì
äî çàïðåññîâêè

Òåìïåðàòóðà
àêòèâàöèè íà
êðîìêå äåòàëè

Ñîâìåñòèìîñòü ñ
ïëåíî÷íûìè ìàòåðèàëàìè

[ìÏà·ñ] [÷àñ] [°C] ÏÂÕ ÀÁÑ ÏÝÒ
Âûñîêèé
ãëÿíåö 

FD 151 1 800 – 2 700 8 îò 50 xx xx xx xx

Ñàìàÿ íèçêàÿ òåìïåðàòóðà 
àêòèâàöèè â ñî÷åòàíèè ñ ñàìîé 
âûñîêîé òåðìîñòîéêîñòüþ ôàñàäîâ, 
ñïåö.ïðîäóêò äëÿ âûñîêîãî ãëÿíöà è 
òîíêèõ ïë¸íîê, ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ 
íà ïðåññàõ áåç ìåìáðàíû. Îòëè÷íàÿ
ðåîëîãèÿ íà êðîìêàõ äåòàëåé

Îòâåðäèòåëü
R.397 2 000

Èçîöèàíàòíûé îòâåðäèòåëü 
äëÿ ñîåäèíåíèé ñ ïîâûøåííîé 
âîäî è òåðìîñòîéêîñòüþ 

Ïîëèóðåòàíîâûå äèñïåðñèè äëÿ 3D-òåõíîëîãèè

Êîììåíòàðèè

Êëåè-ðàñïëàâû äëÿ îáåðòûâàíèÿ ïðîôèëüíûõ ïîãîíàæíûõ èçäåëèé

Îñíîâà

Òî÷êà
ðàçìÿã÷åíèÿ

Âÿçêîñòü ïî
Áðóêôèëüäó Ðåêîìåíäîâàííàÿ

ðàáî÷àÿ
òåìïåðàòóðà

Ðîëèê / Äþçà

Ðåêîìåíäîâàííûé

ðàñõîä ã/ì2

Òåðìîñòîéêîñòü

Êîëüöî è Øàð
ìÏà·ñ

ïðè 200°C

Òåñò íà
0,6 ìì
Äóáîâîì
øïîíå

PW 719 EVA 75°Ñ 5 500 170 – 190°Ñ
ÌÄÔ: 70 – 100
ÄÑÏ: 80 – 120

 70°Ñ

PW 819 EVA 81°C 6 000 – 9 000 170 – 190°C
ìàññèâ, ÌÄÔ: 50 – 100

ÄÑÏ: 80 – 110 
75°C

PW 821 EVA
ñëàáîíàïîëíåí

78 – 90°C 4 000 – 7 000 170 – 190°C 40 – 80 75°C

PW 7231 EVA
íåíàïîëíåí

78°Ñ
21 000

ïðè 180 °C
130 – 160°C

ìàññèâ, ÌÄÔ:
50 – 70

60°C

PW 836 EVA
íåíàïîëíåí 85°C 5 000 170 – 190°C

ìàññèâ, ÌÄÔ: 30 – 60
 ÄÑÏ: 40 – 80

75°C

Íàçâàíèå

Îñíîâà

Òî÷êà
ðàçìÿã÷åíèÿ

Âÿçêîñòü ïî
Áðóêôèëüäó

Ðåêîìåíäîâàííûå
ðàáî÷èå òåìïåðàòóðû Òåðìîñòîéêîñòü 5

Ïðîòåñòèðîâàíî
íà

0.6 mm
Äóáîâûé øïîí

ïðèìåðíî

Ñêîðîñòü

ïîäà÷èÊîëüöî & Øàð

ïðèìåðíî

ìÏà·ñ

200 °C
âàëåö / äþçà Ïëàâèëüíûé òàíê

KS 207 EVA 95°C 55 000 190 – 210°C 180 – 200°C 75°C

KS 699 EVA 100°C 30 000 180 – 190°C 180 – 190°C 75°C

KS 611 EVA 90°C 35 000 160 – 190°C 160 – 190°C 80°C

KS 601 EVA 110°C 100 000 180 – 200°C 160 – 180°C 85°C

95°C

ñðåäíÿÿ-
áûñòðàÿ

120°C
ñðåäíÿÿ-
áûñòðàÿ

ñðåäíÿÿ-
áûñòðàÿ

ñðåäíÿÿ-
áûñòðàÿ

KS 621 EVA 115°Ñ 110 000 190 – 210°Ñ 180 – 200°Ñ

KS 615 EVA 95°C 22 000 170 – 185°C 170 – 185°C 75°C ìåäëåííàÿ

KS 224/2 EVA 85°C
17 000

ïðè 140°C
120 – 140°C 120 – 140°C 75°C ìåäëåííàÿ

KS 351
EVA

íåíàïîëíåííûé

EVA
íåíàïîëíåííûé

110°C

155°C

75 000 190 – 210°C 180 – 200°C 90°C
ìåäëåííàÿ-
ñðåäíÿÿ

ìåäëåííàÿ-
ñðåäíÿÿ

ìåäëåííàÿ-
ñðåäíÿÿ

KS 300 ïîëèîëåôèí 60 000 – 100 000 190 – 210°Ñ 180 – 200°C

Êëåè-ðàñïëàâû äëÿ íàêëåèâàíèÿ êðîìêè

Íàçâàíèå

KS 250 Cool 100°Ñ
ïðè 200°C: 15 000
ïðè 140°C: 100 000

140 – 160°Ñ 140 – 160°C 90°Ñ ìåäëåííàÿ



Õàðàêòåðèñòèêè è òèïè÷íûå ïðèìåíåíèÿ

Êîììåíòàðèè
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- - + ++ ++ ++ ++
Íèçêîâÿçêèé, áûñòðîïëàâêèé, î÷åíü âûñîêàÿ àäãåçèÿ, íå ïà÷êàåò êðîìêó è îáîðóäîâàíèå
äàæå ïðè âûñîêèõ ñêîðîñòÿõ, ëåãêî ðåãóëèðóåìûé ðàñõîä. Öâåò â àññîðòèìåíòå

- - ++ ++ ++ ++ +
Áûñòðîïëàâêèé ïðîäóêò, íèçêîâÿçêèé, âåëèêîëåïíàÿ àäãåçèÿ, ïðèãîäåí äëÿ íèçêîñêîðîñòíûõ 
ìàøèí, ëåãêî ðåãóëèðóåìûé ðàñõîä, òîíêèé è æåñòêèé êëååâîé øîâ. Öâåò â àññîðòèìåíòå

- - ++ ++ ++ + + Øèðîêî è äàâíî èçâåñòíûé òèï êëåÿ, íèçêîâÿçêèé, áûñòðîïëàâêèé, 
ëåãêî ïåðåðàáàòûâàåòñÿ, ëåãêî ðåãóëèðåìûé ðàñõîä. Öâåò â àññîðòèìåíòå

++ - + ++ ++ ++ ++
Äëÿ ïðÿìîé è ñîôòêðîìêè, îòëè÷íàÿ àäãåçèÿ äàæå 
ïðè îòíîñèòåëüíî íèçêèõ òåìïåðàòóðàõ â öåõå

+ + ++ ++ ++ ++ ++
Êðîìêîîáëèöîâêà íà ïðîõîäíûõ ñòàíêàõ, ñêîðîñòü îò 15 ì/ìèí. 
Âûñîêàÿ òåðìîñòàáèëüíîñòü. ×èñòîå íàíåñåíèå

- - ++ ++ ++ ++ + Íèçêîâÿçêèé, äëÿ ñòàíêîâ ñ ðó÷íîé ïîäà÷åé è íèçêîñêîðîñòíûõ. 
Äëÿ ïðåäâàðèòåëüíîãî íàíåñåíèÿ êëåÿ-ðàñïëàâà íà êðîìêó

- - ++ ++ ++ ++ ++
Íèçêîòåìïåðàòóðíûé, ðó÷íàÿ è ìåäëåííàÿ ïîäà÷à, 
ðåêîìåíäóåòñÿ äëÿ òîíêèõ êðîìîê ÏÂÕ

++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ Íåíàïîëíåííûé êëåé-ðàñïëàâ, ñðåäíåâÿçêèé, ïðÿìàÿ è ñîôòêðîìêà, ïîäõîäèò äëÿ 
âñåõ êðîìî÷íûõ ìàòåðèàëîâ, äëÿ îáðàáàòûâàþùèõ öåòðîâ BAZ, íèçêèé ðàñõîä

++ + ++ ++ ++ ++ ++ Êðîìêîîáëèöîâêà íà íèçêîñêîðîñòíîì îáîðóäîâàíèè. Ïîçâîëÿåò ñîôòôîðìèðîâàòü ïðîôèëü 
ñëîæíûõ êîíôèãóðàöèé. Ìîæåò ïðèìåíÿòüñÿ íà ðó÷íîì êðîìêîîáëèöîâî÷íîì îáîðóäîâàíèè

++ + ++ ++ ++ ++ ++ Õîðîøàÿ àäãåçèÿ ê ðàçëè÷íûì ìàòåðèàëàì. Êðîìîîáëèöîâêà. Âûñîêàÿ íà÷àëüíàÿ àäãåçèÿ
è êîíå÷íàÿïðî÷íîñòü, êîðîòêîå âðåìÿ âûäåðæêè. Âûñîêàÿ òåðìîñòîéêîñòü è âëàãîñòîéêîñòü

Ïðèìåíèì äëÿ ìàòåðèàëîâ

Ïðîôèëÿ Ïëåíêè
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++ + ++ ++ ++ ++ ++

++ + ++ - ++ ++ ++ - - - Ñðåäíåé íàïîëíåííîñòè êëåé-ðàñïëàâ ñ îòíîñèòåëüíî 
äëèííûì îòêðûòûì âðåìåíåì, íèçêîâÿçêèé

Íàïîëíåííûé ïðîäóêò. Îáîðà÷èâàíèå ïðîôèëÿ èç ÄÑÏ, ÌÄÔ èëè ìàññèâà 
äðåâåñèíû ïë¸íêàìè íà îñíîâå áóìàãè èëè øïîíîì. Âûñîêàÿ ýêîíîìè÷íîñòü

++ + ++ - + + ++ - - -
Ìàëî íàïîëíåííûé êëåé ñ âûñîêîé àäãåçèåé, áûñòðîïëàâêèé, 
îáåñïå÷èâàåò ÷èñòîå íàíåñåíèå. Èäåàëüíûé âàðèàíò öåíà/êà÷åñòâî

++ ++ ++ - + + ++ - - ++
Ñïåö.ïðîäóêò äëÿ îêóòûâàíèÿ ïðîôèëåé ïë¸íêàìè ÏÂÕ, â ò.÷. áåç íàíåñåííîãî ïðàéìåðà.
Íåíàïîëíåííûé, íèçêèé ðàñõîä. Ëåãêî íàíîñèòñÿ êàê âàëèêîì, òàê è äþçîé. Äëÿ ëþáûõ ñêîðîñòåé 

++ + ++ - + + ++ - - -
Íåíàïîëíåííûé êëåé, íèçêèé ðàñõîä, âûñîêàÿ àäãåçèÿ, íèçêîâÿçêèé. Èäåàëüíî ïîäõîäèò 
äëÿ òîíêèõ áóìàæíûõ ïëåíîê äëÿ ñòåíîâûõ ïàíåëåé, äâåðíîãî è ìåáåëüíîãî ïîãîíàæà

Êîììåíòàðèè

Äîïîëíèòåëüíûå ïðîäóêòû

Íàçâàíèå
Òèï

ïðîäóêòà

Âÿçêîñòü ïî
Áðóêôèëüäó

ìÏà·ñ 
Ñâîéñòâà

Ðàçäåëèòåëüíàÿ æèäêîñòü
Release Agent 1

Æèäêîñòü
Ïðèìåíÿåòñÿ ïðè 
êîìíàòíîé òåìïåðàòóðå

Ïðèìåíÿåòñÿ ïðè 
êîìíàòíîé òåìïåðàòóðå

Ïðèìåíÿåòñÿ ïðè 
êîìíàòíîé òåìïåðàòóðå

Êîìíàòíàÿ òåìïåðàòóðà. Òî÷êà âîñ-
ïëàìåíåíèÿ 40-50°Ñ. Íå íàãðåâàòü!

Õîðîøàÿ òåðìîñòàáèëüíîñòü.
Ñðåäíåå îòêðûòîå âðåìÿ è 
êîðîòêîå âðåìÿ ñõâàòûâàíèÿ.
Âûñîêàÿ àäãåçèÿ
Áûñòðîîòâåðæäàþùèéñÿ,
ïðîçðà÷íûé æåñòêî-ýëàñòè÷íûé
êëååâîé øîâ, ðàáîòàåò ïðè íèçêîé
òåìïåðàòóðå ïëåíêîîáðàçîâàíèÿ
+5°C, âîäîñòîéêîñòü D3
Î÷èñòêà îáîðóäîâàíèÿ è
óâåëè÷åíèå ñðîêà ýêñïëóàòàöèè
öèðêóëÿöèîííîé âîäû

Ôîðìèðîâàíèå êàïëåñáîðíèêà
ïîñòôîðìèðîâàííûõ ñòîëåøíèö.
Êîðîòêîå îòêðûòîå âðåìÿ, î÷åíü
áûñòðîå çàòâåðäåâàíèå, íåëèïêàÿ
ïîâåðõíîñòü è îòñóòñòâèå ñëèïàíèÿ
ñòîëåøíèö â ñòîïå. Áåëûé öâåò

Âûñîêîêà÷åñòâåííûé êëåé-ðàñïëàâ
íàñèíòåòè÷åñêîé îñíîâå. Òåïëî-
ñòîéêîñòü. Ëèïêîñòü â ãîðÿ÷åì 
ñîñòîÿíèè. Î÷åíü âûñîêàÿ 
àäãåçèÿ. Òåðìîñòàáèëüíîñòü

Ãåðìåòèçàöèÿ êàïëåñáîðíèêîâ 
ñòîëåøíèö

Ôîðìèðîâàíèå êîðîáîâ ñ ïîëíûì
îáîðà÷èâàíèåì ëîòêîâ è êîðîáîê.
Ñêëåèâàíèå áóìàãè è êàðòîíà, âêëþ÷àÿ
ãëÿíöåâûå è ëàêèðîâàííûå ïîâåðõíîñòè

Äþçîâîå è âàëüöîâîå íàíåñåíèå. Ãåðìåòèçàöèÿ 
êàïëåñáîðíèêà ïðè ïðîèçâîäñòâå ñòîëåøíèö

Î÷èñòèòåëüíàÿ æèäêîñòü
Release Agent 2 Æèäêîñòü

Ïðàéìåð PUR 6B-23 Æèäêîñòü
Ïðàéìèðîâàíèå ïîëèìåðíûõ ìàòåðèàëîâ ïðè îáëèöîâêå ïëåí-
êàìè. Ïîâûøàåò ïðî÷íîñòü ïðèêëåèâàíèÿ ïîëèìåðíûõ ïëåíîê
êëååì-ðàñïëàâîì PUR, à òàê æå òåðìî è âëàãîñòîéêîñòü èçäåëèÿ
 

Î÷èñòèòåëü
Solidbond MOC

Æèäêîñòü
Õîëîäíûé î÷èñòèòåëü äëÿ óäàëåíèÿ îñòàòêîâ êëåÿ ñ
ïîâåðõíîñòè êëååíàíîñÿùåãî îáîðóäîâàíèÿ, âàëîâ, äåòàëåé 

Êëåé-ðàñïëàâ
äëÿ óïàêîâêè 715

EVA
ãðàíóëû

EVA
ãðàíóëû

EVA
ãðàíóëû

PO-
ãðàíóëû

1 100 – 1 700
ïðè 160°C

1 900 – 2 500
ïðè 160°C

1 000 – 1 750
ïðè 160°C

Óíèâåðñàëüíûé ïðîäóêò äëÿ ñêëåéêè
êàðòîíà, ôîðìèðîâàíèå ëîòêîâ è êîðîáîê

Òåõíè÷åñêàÿ æèäêîñòü äëÿ ýôôåêòèâíîé 
î÷èñòêè äåòàëåé ïðè êðîìêîîáëèöîâêå

Òåõíè÷åñêàÿ æèäêîñòü äëÿ çàùèòû ïîâåðõíîñòè 
äåòàëåé è ÷èñòîãî íàíåñåíèÿ ïðè êðîìêîîáëèöîâêå

Ñîåäèíåíèÿ, òðåáóþùèå ïîâûøåííîé âîäîñòîéêîñòè. 
Ñêëåèâàíèå äåòàëåé èç ìàññèâà, äâåðåé, ëåñòíèö,
ñòîëÿðíûõ ïëèò è ìåáåëüíîãî ùèòà

Êîàãóëÿöèÿ îâåðñïðåÿ êðàñîê êàê íà âîäíîé îñíîâå,
òàê è íà îñíîâå ðàñòâîðèòåëåé. Ïîäõîäèò äëÿ 
âñåõ ñîâðåìåííûõ ñèñòåì êîàãóëÿöèè 

Ãåðìåòèçàöèÿ êàïëåñáîðíèêà
ïîñòôîðìèðîâàííûõ ñòîëåøíèö.
Îäíî - è äâóõýòàïíîå íàíåñåíèå

Êëåé äëÿ ìîíòàæíîãî
ñêëåèâàíèÿ KL 548 R

Äèñïåðñèÿ 
ÏÂÀ

10 000 – 15 000
ïðè 20°C 

Êîàãóëÿöèÿ êðàñêè 
S-PD 828 HK Æèäêîñòü

Êëåé-ðàñïëàâ
180 white

Êëåé-ðàñïëàâ äëÿ 
óïàêîâêè ULTRA 176

Êëåé-ðàñïëàâ 8150

6 500 – 8 500
ïðè 160°C 

Êîììåíòàðèè



solidbond.ru       waterbond.ru       entokhim.ru

ÀÎ «Ýíòîõèì» - ñïåöèàëèçèðîâàííûé ïîñòàâùèê 
âûñîêîêà÷åñòâåííûõ êëååâûõ ðåøåíèé äëÿ 
ìåáåëüíîãî ïðîèçâîäñòâà

123112, ã. Ìîñêâà, âí.òåð. ìóíèöèïàëüíûé îêðóã 
Ïðåñíåíñêèé, óë.Òåñòîâñêàÿ, ä.10

ÀÎ «Ýíòîõèì» — ñïåöèàëèçèðîâàííûé ïîñòàâùèê âûñîêîêà÷åñòâåííûõ 
ïðîìûøëåííûõ êëååâûõ ðåøåíèé. Ïîä ñîáñòâåííûìè áðåíäàìè 
Solidbond è Waterbond  êîìïàíèÿ ïðîèçâîäèò øèðîêèé ñïåêòð êëååâ, 
ðàçðàáîòàííûõ äëÿ ïðèìåíåíèÿ â ìåáåëüíîé è äåðåâîîáðàáàòûâàþùåé 
ïðîìûøëåííîñòè.

Êëþ÷åâîå ïðåèìóùåñòâî êîìïàíèè Ýíòîõèì, êàê ïîñòàâùèêà — 
ïîëíûé êîíòðîëü íàä ïðîèçâîäñòâîì. Âñÿ ïðîäóêöèÿ èçãîòàâëèâàåòñÿ 
íà ñîâðåìåííûõ ïðîèçâîäñòâåííûõ ïëîùàäêàõ. Ýòî ãàðàíòèðóåò 
âûñî÷àéøåå êà÷åñòâî, ñòàáèëüíîñòü õàðàêòåðèñòèê è ñîîòâåòñòâèå 
ñàìûì ñòðîãèì ïðîìûøëåííûì ñòàíäàðòàì.

Ïðîèçâîäñòâåííûå ïëîùàäêè ÀÎ «Ýíòîõèì»
Ïðîèçâîäñòâåííàÿ ïëîùàäêà â ãîðîäå 
Òîñíî (Ëåíèíãðàäñêàÿ îáëàñòü) 

ñïåöèàëèçèðóåòñÿ íà ïðîèçâîäñòâå øèðîêîé ãàììû 
ïðîäóêöèè è îáåñïå÷èâàåò ïðåäïðèÿòèÿ ýôôåêòèâ-
íûìè è ïðîâåðåííûìè êëååâûìè òåõíîëîãèÿìè. 
Ïðîèçâîäñòâåííàÿ ïëîùàäêà èçãîòàâëèâàåò 
êëåè-ðàñïëàâû, âêëþ÷àÿ ïîëèîëåôèíîâûå è êëåè 
íà âîäíîé îñíîâå.

Ïðîèçâîäñòâåííàÿ ïëîùàäêà â ãîðîäå 
Ýíãåëüñ (Ñàðàòîâñêàÿ îáëàñòü) 

ñïåöèàëèçèðóåòñÿ íà ïðîèçâîäñòâå êëååâûõ 
ìàòåðèàëîâ äëÿ ìåáåëüíîé ïðîìûøëåííîñòè. 
Ñîâðåìåííîå îáîðóäîâàíèå è ëèíèè ïðåäíàçíà-
÷åíû äëÿ èçãîòîâëåíèÿ óíèâåðñàëüíîé î÷èñòè-
òåëüíîé æèäêîñòè è ðàçäåëèòåëüíîé æèäêîñòè äëÿ 
êðîìêîîáëèöîâî÷íûõ ñòàíêîâ. 


